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Patent claim 

Procedures for the production of parts, in particular from materials those at low 
temperatures and small heat development to cool off and/or are casting liquid, thus that 
for the production of the necessary core a core form is filled with water that the water is 
solidified by influence of cold that the solidified core is inserted into the form which can 
be provided that the form material, e.g. after pouring and/or squirted plastic the form at 
low temperatures ties and that after tying the form material the core will melted out by 
heat supply. 
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yerfahrtn zur Hers t«1 lung von gegossenftn 
Oder gesprltzten Tell en 



Dfe Erflndung betrlfft ein Verfabren zur Herstelluag von 
gegossenen oder gesprltzten Tell en. 

Zur Hers tel lung von GuB- Oder Sprltzteilen sind soft Ian- 
gen die verschledensten Verfabren bekannt. Bel all den 
bekannten Verfabren. z.B. bel Sprltzgufiaascblnen. sind 
die Pomen und. Kerne fUr die zu erstellenden Telle sehr 
teuer. Bel koapllzlerten Tellen bentftlgt aan deshalb 
groBe StUckzahlen* bis sicb die sebr hohen Fom- und Kern- 
kosten anortlsleren. DarOberblnaus Biissen die Telle guB- 
und sprltztechnlscb gestaltet sein, da sonst altunter 
kein relbungsloses Entschalen vorgenomen werden kann. 
Vor alien bel gerlngen StUckzahlen » sehr schwierlgen Tellen 
und besonders la Nusterbau fallen diese sebr hohen Foroi- 
und Kernkosten stark Ins Gewlcht. 

Aufgabe dor Erflndung 1st es deshalb* ein Verfabren zu 
entwlckeln* welches eine blU'lge Hers tel lung der Foraen 
und Kerne enter Verwendung einfachster Material len araBg* 
llcht. 

ErflndungsgealB wlrd die Aufgabe dadurch gelVst* dass zur 
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Herstellung des erforderl Ichen Kernes eine Kernform mit 
Wasser. gefUllt wird, dass das Wasser durch KSlteelnwIr- 
kung verfestlgt wlrd, dass der verfestigte Kern In die 
zu erstellende Form eingelegt wird, dass das Fornmaterial, 
z.B. Kunststoff nach dem GleOen bzw. Sprftzen der Form 
bel niederen Temperaturen abbindet und dass nach dem 
Abblnden des Formmaterlals der Kern dureii HSrmezufuhr aus- 
geschmolzen wlrd. 

Das erf 1ndungsgeinS0e Verfahren 1st vorzugswelse anwend- 
bar bel Material ien, z.B. Kunststoff, die belm Abblnden 
sehr wenig Uarme entwickein und bel einer Temperatur von 
ca. 0° C erkalten, bzw. g1e0f1Uss1g sind. 

Die Vorteile dieses Verfahrens sind bedlngt durch das 
Vermogen des Wassers, selnen Aggregatzustand zu Hndern, 
So 1st es bel Anwendung des Verfahrens ohne welteres 
nbgllch, eine Kugel als ein Ganzes zu gleQen* da nach 
dem Erstarren des Materials der Elskern In der Umgebungs- 
temperatur schmllzt und als Wasser durch eine klelne 
Offnung entwelchen kann. Eine Zerstttrung der gegossenen 
Form kann dabel nicht auftreten, da bekanntllch das Vo- 
lunen bein Schmelzen des Elses gerlnger wlrd. 

Oas erflndungsgemSfie Verfahren ermSgllcht auch ohne wel^ 
teres In Inneren der verschledensten Formen, z.B. einer 
Kugel, belleblge Verstelfungen nit eInzugleBen. Diese 
Verstelfungen werden In die Fom des einzufrlerenden Ker- 
nes nit eingebracht. Nach Erica Itje.n der gegossenen^ Forn 
und dem Ausschmelzen des Elskernes blelben dann d1e$e Ver-. 
stelfungen In der gegossenen Form. z.B. der Kugel fest' 
verankert. 
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Oa die Form bei niederen Teroperaturcn ausgegossen wird 
und auch erstarrt, ist es jederieit mtfglich, sowohl fUr 
die Susseren HUllen der Form, als auch fUr die Kern- 
formen knetbare Nassen. 2.B. Wachs und Plastnin zu 
verwenxlen, da diese Hassen bei den herrschenden nie- 
deren Temperaturen Ihre Form bewahren. Ausserdem sind 
sle sehr Iclcht forubar, so daB auch auf formtechnische 
Problerae kelne RUcksicht genomaen werden braucht. Wel- 
terhin bletet ein derartiges Verfahren den Vortell, daB 
der Kern auch nach den Gefrleren noch, z.B. von Hand, 
JederzeU nachgearbeftet warden kann. 



009808/1461 



4 - 



1810311 



P & t e n t ft n s p r u c h 



Verfahren zur Herstellung von Tell sn» Insbesondera aus * 
Material Ion die bel nlederen TeBperaturen und gerlnger ' 
HXrmeentwIcklufig-erkaUen bzw. gleSfiasslg s1nd» d«- 
durch-gekennzelchnet. dass zur Herstellung des erforder- 
lichen Kernes eine Kernfera olt Masser gefOIH vlrd* dafi 
das Uasser durch KXIteelnwIrkung verfestlgt »trdt da0 
der verfestlgte Kern In die zu erstellende Fora eln- 
gelegt wird, daB das Fomaterlal • z.B. Kunststoff nfieb 
dem GleBen bzw. Sprltzten der For@i bet niedsren TeBip@ra°» 
turen abblndet und daft nach dea Abblnden des PoraBata8>1ali 
der Kern durch WVraezuf uhr •eusgcsbebaelsgtn vlrd. 
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